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Die Erfindung betrifft Filtermaterial, insbesondere 
jur Herstellung von Teebeuteln, Kaffeebeuteln oder 
Kaffeefiltern, bestehend aus einem zummdest zwei- 
lagigen Vliesstoff oder dergieichen, wobei zumtndest 
eine auf einer Papiermaschine hergestellte Lage aus 
naturlichen Fasern und eine Lage aus synthetischen 
Fasern besteht, die flachig ausgebildet und uberein- 
ander angeordet sind. Erfindungsgemafi weist die 
zweite aus synthetischen Fasern bestehende Lage 
eine Vielzahl von einzelnen Kunststoffasern auf, die 
in erwarmtem Zustand auf die erste, aus naturlichen 
Fasern bestehende Lage aufgebracht sind und so- 
wohl miteinander als auch mit den Fasern der ersten 
Lage verschmolzen sind. Das Filtermaterial weist 
insbesondere den Vorteil auf, dafi durch die Auflage 
der einzelnen Kunststoffasern auf eine Lage aus 
naturlichen Fasern eine grofie Anzahl der Poren bzw. 
Kanale der Lage aus naturlichen Fasern abgedeckt 
bzw. verschlossen ist. Es weist somit einen aufterst 
geringen Partikelausfall auf, da nur eine gennge Zahl 
an durchgehenden Poren vorhanden ist, wobei im 
wesentlichen durch die Anordnung von einzelnen 
Kunststoffasern auf der Lage aus naturlichen Fasern, 



die daruberhinaus mit dieser Lage verschmolzen 
sind, em in sich verschlungenes und verschlossenes 
Filtermaterial geschaffen wird. 



Rank Xerox (UK) Business Services 




i EP 0 656 224 A1 2 



Die Erfmdurg betr^t em F -e- r-atc • a beste- 
heno aus amem zummoest zweiiagiger Vhesstcff 
Oder dergieichor. /vcbe: zummdest eme auf emer 
Papiermascrme her gesieilte Lage aus naturlichen 
Fasern unc erne Lage aus synthetisci" en Fasern 
besteht. die flach:g ausgebiidet und ut ereinander 
angeordnet smd 

Derartige Filterrmateriaiien. die vo'zugsweise 
als Fiiterpapiere fur die Herstellung yon beispiels- 
weise Teebeuteln. Kaffeebeuteln. oder Kaffeefiltern 
verwendet werden. sind hmlsnglrch bekannt. Diese 
Filtermatenalien bestehen aus emer Lage natuV'- 
cher Fasern. die flachig ausgebiidet ist unci nr it 
emer ebenfalls flachig ausgebiideten heiBsiegeifa- 
higen Kunststoffschicht belegt ist. Die Herstellurg 
derartiger Fi termatenahen erfolgt in der Art. da. 3 
auf emer Papiermaschme in emem ersten Stoffauf- 
tauf eme Grundschicht aus uberwiegend naturii- 
chen Fasern gebildet und mit HMfe von Vakuum- 
kammein teiiwetse entwassert wird. Anschlieflend 
wrd eme zweite Schicht. die aus hen3siegelfahigen 
synthetischen Fasern besteht auf der voranstehend 
gerannien Grundschicht abgeiegt. D>ese zwei*e 
Schicht wird ans :hlieflend aurch die erste Schicht 
hmdurch entwassert. wodurcn hautpsachiich gerac- 
tmige Kana.e oeziehungsweise Poren erzeugt wer- 
den. /veiche boide Schichten durchdnngen. 

Die aus den vorstehend beschnebenen Fi Iter - 
m arena ion re'gestellte Produkte wie zum Beispie! 
Te-e- oder Kaffeeceutel sol ■en moghchst gennge 
Partii-elmengen be spieisweise Tee- Oder Kaffec- 
partikeln passieren lassen und ancerseits em 
schnelles Di f funcieren von hetRem Wasser durch 
das Fihermatenal ermbg lichen, so dafl beispiels- 
weise m kurzer Ze>t em aromattsches tarbkra ftiges 
Getrank, wie Tee oder Kaffee. fertigstellbar ist. 
Demzufolge mussen derartige Filternatenalien ent- 
sprechend pords sein. wobei im Stand der Technik 
etn KompromiG zwischen emem Filterrr.atenal mit 
mjglichst genngem Partikelausfall und emem Filt- 
ermatenal mit schneller Flussigkeitsdiffusion not- 
wendig ist. Die hindurchlaufenden, geradiinigen Po- 
ren des voranstehend beschriebenen Filtermaten- 
als stellen zwar eme schneUe Diffusion des Was- 
sers oder einer anderen Flussigkeit sicher, sind 
jedoch hinsichtlich des Partikelausfalls. insbeson- 
dere bei der Tee- oder Kaffeezubereitung nachtei- 
lig. da durch die hindurchlaufenden, geradiinigen 
Poren eme entsprechend groSe Menge Partikel 
durch das Filtermaterial hindurchtreten kann. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde ein Filterma- 
terial zu schaffen, das msbesondere hinsichtlich 
seines FlussigkeitsdurchlaB- und semes Feststoff- 
ruckhaltevermdgens verbessert ist, wobei es msbe- 
sondere fur Extrakte, wie Kaffee, Tee oder derglei- 
chen verwendbar sein soil. 



Zur Lb' sung dieser Aufgaoe ^vird erfmdungsge- 
ma:: em Filtermaterial m Verschlag gebracht. das 
aus emem zummdest zweiiagigen Vhesstoff oder 
derg eichen. wobei zummdest eme auf emer Pa- 

5 pernaschine hergestellte Lage aus naturlichen Fa- 
sern und eme Lage aus synthetischen Fasern be- 
steht. die flachig ausgebiidet und ubereinander an- 
georjet smd. besteht. und das dahmgehend ver- 
tesssert ist. daI3 d>e zweite aus synthetischen Fa- 
sern bestehende Lage eme Vielzahl von emzelnen 
Kunststoffasern aufweist. die m erwarmtem Zu- 
stand auf die erste. aus naturlichen Fasern beste- 
hence Lage aufgebracht smd und sowohl miteman- 
der als auch mit den Fasern der ersten Lage ver- 

'5 schmolzen sind 

Ein nach dieser Lehre ausgebildetes Filterma- 
tenai hat msbesondere den Vorteil. dai3 durch d>e 
Aufiage der emzelnen Kunststoffasern auf eme 
Lage aus naturlichen Fasern eme grofie Anzahl der 

20 Poren bzw Kanale der Lage aus naturlichen Fa- 
fern abgedeckt bzw verschlossen ist. Nur in emem 
genngen Prozentsatz liegen die Poren der Lage 
aus synthetiscnen Fasern derad uber der Poren 
der Lage aus naturlichen Faserr. dafl em Durchtritt 
von Partikeln mcghch ist Das erfmdungsgemafie 
Fiitermatenat weist somit einer auRerst genngen 
Partikelausfall auf. da nur eme gennge Zahl an 
durcngehenden Poren vorhanden ist. wobei irn we- 
sentlichen durch die Anordnung von emzelnen 

3<:> huns:stoffasern au' der Lage aus naturlichen Fa- 
sern die daruberhinaus mit dieser Lage verschrrcl- 
zen sind. ein in sich verschlungenes und verschlos- 
senes Filtermaterial schaffen. Die verschlossenen 
bzw. verschlungenen Poren in dem zwetlagigen 

3 C > Filtermaterial bilden zwar em Hindernis fur die E<- 
traktpartikel. beispielsweise die Tee- oder Kaffee- 
partikel. sind jedoch kem Hindernis fur heifies Was- 
ser oder eme andere Flussigkeit. welche durch die 
versetzten und verschlungenen Poren diffundieren 

jo kann. 

Ein wefterer Vorteil der Erfindung ist darin zu 
sehen. daG die Lage aus naturlichen Fasern weiter- 
hin in an sich bekannter Weise auf emer Papierma- 
schtne herstellbar ist. Ein auf einer Papiermaschine 

4t> hergestelltes Vlies hat eine hohe Luftdurchlassig- 
keit aufgrund emer groRen Anzahl entstandener Po- 
ren. Im weiteren Verfahrensablauf wird dann das 
Kunststoffgranulat in einem Extruder aufgeschmol- 
zen und durch eme hohe Anzahl von sehr feinen 

so Dusen gepresst. Die dadurch entstandenen feinen 
Fasern werden durch einen heiBen Luftstrom ver- 
wirbelt und zernssen. Diese noch klebenden heilten 
Kunststoffasern werden dann auf die unter dem 
Extruder hindurchlaufende erste Lage aus naturli- 

55 chen Fasern abgeiegt. Hier verschmelzen diese 
Fasern untereinander und mit den naturlichen Fa- 
sern der ersten Lage. Die als Filamente zu be- 
zeichnenden Kunststoffasern haben in der Regel 
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emen Durchrnesser von 0.3 - 10,0 urn. vorzugswei- 
se von 0,5 - 3,0 urn. und veremigen sich auf der 
ersten Lage zu einenn VNes aus Kunststoff. wobei 
zwischen den Filamenten Poren entstehen. 

E? hat sich als besonders vorteilhaft bei einem 
erfindungsgema(?en Fiitermatenal erwiesen, wenn 
die erste Lage em Fl'ichengewicht von 8 bis 40 
g nv. vorzugsweise von 14 g m- oder vorzugsweise 
von 12 g rrr, und erne Luftdurchl assigkeit von 300 - 
4.000 I nv sec, vorzugsweise von 1600 lm : sec 
oder vorzugsweise von 2000 I mr sec, hat. Dar- 
uberhinaus werden guie Fifterergebnisse dann er- 
zielt. wenn die zwette Lage des Fiitermatenats em 
Flachengewicht zwischen i 0 und 15 3 m-'. vcr- 
zugswetse 2.5 g rrv oder vorzugsweise 5 g nrv\ 
au^weiEt 

Ein besonders vorteilhaftes Fiitermatenal wird 
somit dadurch gebiidet, dai3 das Fittermatenal em 
Flachengewicht bezogen auf beide Lagen von etwa 
16,5 gin" oder von etwa 17 g nrv ; har Bet einer 
Messung auf eine'' defmierten Ruttelemnuhtung mit 
festgeiegtem Hub und Frequenz und zwoi Minuton 
Schutteldauer wu^ie festgettellt. daO /veniger ais 
0,5 °o Partikel mit einei Grc Benverteilung zwischen 
110 und 150 am durch das Fil'ermatena: penetrie- 
ren bzw. diffundieren im Vergleich dazu penetne- 
ren bzw diffund>eten bet einenn Filtermateria) ge- 
maB dem Stand der Technik bei gleichem Flachen- 
gewicht 10 bis 20% dn-r Pa'tikei bei gleicher Me3- 
methooe durch da; Fitter-material. 

Das erfmdung; ge^naRe Filtet matenal weist in?- 
besondere dann die vcrslehend genarnten Vorteile 
auf, wenn die zweite Lage aus synthetischen Fa- 
sern im Melt-Blown-Verfahren hergestellt ist. Dar- 
uternmaus: hat ein Fiitermatenal mit emer im Meit- 
Blown- Verfahren hergestellten zweiten Lage aus 
synthetischen Fasern den Vorteii. daB bei der Het- 
stellung von heiBversiegeiten Tee- oder Kaffeebeu- 
tem die heiBsiegelfarngen Se'ten gegeneinander 
auf der Abpackmaschfne versiegeit wetden. Das 
bedeutet daB der gesamte Kunststoffanteil zum 
Siegeln zur Verfugung steht und eine hone Siegei- 
nahtfestigkeit im trockenen sowie auch im nassen 
Zustand ergibt Bei den herkc mmtichen (zum Stan- 
de der Technik gehorenden heiBsiegeifahigen) 
Tee- oder Kaffeebeuteipapieien steht der HeiBver- 
siegelung dagegen nur ein kleinerer Teil der Kunst- 
stoffaser zur Verfugung, da durch den Herstel- 
lungsprozess auf der Papiermaschine ein Teil der 
synthetischen Fasern in die Papierlage hmeingezo- 
gen wird. 

Ein uberaus vorteilhaftes Filterergebnis wird 
dadurch erzielt, daB die erste Lage des erfindungs- 
gemaBen Filtermatenals im wesentlichen aus einer 
Mischung aus Nadelholz- und Laubholzzellstoffen, 
sowie Manila- oder Manila-ahnlichen Fasern und 
Zellulose-Regeneratfasern besteht. Hierbei ist es 
ferner von Vorteii, wenn die erste Lage nafifest 
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ausgebildet ist. Fur die zweite Lage wird vorzugs- 
weise em Thermoplast verwendet, wobei vorzugs- 
weise Polypropyten- oder Polyethylenfasern Ver- 
wendung finden 
5 Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung 

ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung 
der zugehorigen Zeichnung. In der Zeichnung zei- 
gen: 

Figur 1 eine geschnitten dargestellte Seiten- 
10 ansicht eines Abschnittes eines er- 

findungsgemaBen Filtermatenals und 
Figur 2 erne geschnitten dargestellte Seiten- 
ansicht eines Abschnittes eines Filt- 
ermatenals gemaB dem Stand der 
75 Technik 

Die in den Figuren 1 und 2 dargestellten Filter- 
matenatien bestehen aus zwei iibereinander ange- 
ordneten Lagen 1 und 2 bzw. 3 und 4 flachiger 
Ausbildung. Die hierbei untere Lage 2 (Fig. 1) 
20 besteh: aus naturlichen Fasern. wobei eine Mi- 
schung aus Nadelholz- und Laubholzzellstoffen. 
Manila sowie Manila. Bhnlichen Fasern und Zelfulo- 
se-Regeneratfasern verwendet ist. Die Lage 2 weist 
em Flachengewicht vonvorzugseise 14 g m- bzw. in 
25 erne- weiteren Ausfuhrungsform von vorzugsweise 
12 gin- und erne Luttdurchlassigkeit von vorzugs- 
weise 1600 I nv sec. bzw. in einer weiteren Ausfjh- 
rungsform von vorzugsweise 2000 I rrr : sec. auf. 
Jber den Lagen 2 und 4 ist erne zweite Lage 1 
10 bzw 3 aus synthetischen Fasern angeordnet. wc- 
bei die Lage 1 (Fig 1) aus Polypropylen- oder 
Polyethylen-Faserri besteht. die im Melt-Blown-Vet- 
fahren auf die untere Lage 2 aufgebracht sind. Das 
Flachengewicht der Lage 1 betragt vorzugsweise 
35 2.5 g nrr bzw. in einer weiteren Ausfuhrungsform 
vorzugsweise 5 g nr , so daB sich em Gesamtfla- 
chengewicht des Filtermatenals. bestehend aus der 
Lage 1 und der Lage 2 von 16,5 g.nrv bzw, von 17 
g nv e<gibt. 

40 Wie insbesondere aus der Figur 1 zu erkennen 

tst. weist das Filtermateria! Poren 5 zwischen ein- 
zelnen Kunststoffasern in der oberen Lage 1 auf. 
Daruberhmaus sind auch in der unteren Lage 2 
erne Vielzahl von Poren 6 vorhanden. Hierbei ist 

45 erkennbar, daB die Poren 5 derart angeordnet sind, 
daB sie zu emem groBen Teil nicht uber den Poren 
6 angeordnet sind. so daB em GroBteil der Poren 5 
auf der Oberfiache der zweiten Lage 2 und ein 
GroBteil der Poren 6 an der Unterflache der Lage 1 

so enden 

Im Vergleich dazu weist em Filtermaterial nach 
dem Stand der Technik gemaB Figur 2 Poren 7 
auf, die im wesentlichen als geradlinige Kanale 
ausgebildet sind und sowohl die obere Lage 3 aus 
55 synthetischen Fasern als auch die untere Lage 4 
aus naturlichen Fasern durchdringen. Die Poren 7 
stellen somit erne direkte Verbindung zwischen der 
Oberseite der Lage 3 und der Unterseite der Lage 
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4 -jar. ^L/:r weic^e E*!raK.tpar*-ke!. wie oeiSC;ei$- 
weise Kaffee- Oder TeecartiKe> dnfundieren ki'nnen. 

Das m der Figur 1 dargestellte Filtermatenal 
weist erne Siegeinant f estigkeit ,f on 2.0 N15 mm 
Streifenbreite auf wcgeger das m Figur 2 darge- 
stellte Filter materia: ledighcn eine Siegelnahtfestig- 
keit von 1.2 - 1.4 N 15 mm Streifenbreite hat D-e 
Versiegeiung der 15 mm breiten Streifen erfolg:e 
vor Messung der Siegelr ahtfestigkeit be' emer 
Temperatjr von 210 '' C und einem Druck von 3 bar 
uber emen Zeitraum von 0.5 sec. 

Em fcevorzugter Anwen dungsbereich des erftn- 
dungsgema^en Filtermatenals ist die Verwendung 
des Materials als Filterpap>er zur Herstellung von 
Teebeute n Kaffeebeutein Oder Kaffeefiltern. 

Patentansprijche 

1. Filtermatenal bestehend aus emem zumindest 
rweilagigen Vhesstoff Oder dergleichen. wobet 
zumindest eine auf emer Papiermaschine her- 
gesiellte Lage aus naturiichen Fasern und eine 
Lage aus synthetischen Fasern besteht, die 
fiachig ausgebildet und uberemander angecr- 
det s nd. 

dadurch gekennzeichnet 

daB Jie zweite aus synthetischen Fasern be- 
stehende Lage (1) eine Vielzahl von einzelnen 
Kunststoffasern aufwe st. die in erwarmtem Zu- 
stand auf die erste. aus naturiichen Fasern 
tes'ehende Lage (2) aufgebracht smd und so- 
wohl mtteinander als auch mit den Fasern der 
ersten Lage (2) verschmolzen stnd. 

2. Filtermatenal nach Anspruch 1 dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die erste Lage (2) em Fla- 
chengewicht von 8 bis 40 g nr und eine Luft- 
durchlassigkeit von 300 bis 4 000 I nrr sec. 
aufweist. 

3. Filtermatenal nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzeichnet. dafi die erste Lage (2) vorzugs- 
weise ein Flachengewicht von 12 g m 2 und 
eine Luftdurchlassigkeit von 2000 I nrr sec. 
aufweist. 



6. F'ltc rmatenal nach Anspucn 5. ziadurcr ge- 
kennzeichnet. dai: die zweite Lage < 1 ) vorzugs- 
weise em Flachengewicht von 5 g nv aufweist. 

5 7. Filtermatenal nach Anspruch 5. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die zweite Lage <1) vorzugs- 
weise em Flachengewicht von 2.5 g m- auf- 
weist. 

T c 8. Filtermatenal nach etnem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche. dadurch gekenn- 
zeichnet. dafi die zweite Lage Ui im M^-lt- 
Blown-Verfahren hergestellt ist 

15 9. Filtermatenal nach emem oder mehreren der 
vor-:tehenden Anspruche. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste Lage (2) im wesentlt- 
chen erne Mischung aus Nadelholz- und L.aub- 
holzzellstoffen. Manila sowie Mamla-ahnhchen 

20 Fasern und Zetlulose-Regenerat-Fasern um- 

faGt 

10. Filtermatenal nach emem oder mehrerer der 
vor-rtehenden Anspruche. dadurch gekenn- 

25 zeichnet. daf3 die erste Lage (2) nafifest ausge- 

bildet ist 

11. Filtermatenal nach emem oder mehrerer. der 
vorstehenden Anspruche. dadurch gekenn- 

3Q zeichnet. daB die zweite Lage <1) aus emem 

Thermoplasten. vorzugsweise aus Polypropy- 
len- oder Polyethylen-Fasern besteht. 

12. Filtermatenal nach emem oder mehreren aer 
35 vorstehenden Anspruche. dadurch gekenn- 
zeichnet. daG zumindest zwei aus zweilagigem 
FlieBstoff bestehende Filterpapiere aufeinan- 
derliegend angeordnet und in Tedbereichen 
durch HeiBversiegelung mitemander verbunden 

40 sind. 

13. Verwendung von Filtermaterial nach emem 
oder mehreren der vorstehenden Anspruche 
zur Herstellung von Teebeuteln. Kaffeebeutein 

45 oder Kaffeefiltern. 



4. Filtermaterial nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzeichnet. dafi die erste Lage (2) vorzugs- 
weise ein Flachengewicht von 14 g m- und 
eine Luftdurchlassigkeit von 1600 Im 2 sec. 
aufweist. 
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5. Filtermaterial nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. dafi die 
zweite Lage (1) ein Flachengewicht zwischen 
1,0 und 15gm 2 aufweist. 
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